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Was ist (Hintermauer-)Ziegel ? Wienerberger

Building Value

Brockhaus:
...aus Lehm, Ton oder tonigen Massen mit Zusatz von Sand und anderen Magerungsmitteln

geformte und nach dem Trocknen gebrannte Baustoffe...

Plastische Komponenten Ton und ,Lehm*

Magerungsmittel Sand, Schlacke, Asche etc.
Energetische Zusatze Kohle, Petrolkoks
Porosierungsstoffe Sagespane, Papierfangstoff, Polystyrol

alternative Porosierungsstoffe

Sonstige Zusatze Kalkhydrat, Presshilfsmittel, Farbpigmente etc.




Ay
Die plastische Komponente Wienerberger
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Die Lagerstitte Wienerberger
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Methoden der Rohstoffbeurteilung Wienecrorger

- . .
w L2 KorngréBenanalyse und Beimengungen
) - Siebung und Sedimentationsverfahren

m - Einstufung nach Winkler

Mineralogische und chemische Analysen
Thermische Analyse DTA-TG inkl. Dilatometer

Keramtechnische Analysen (Laborextrusion)
- Anmachwasserbedarf und Schwindungen

- Rissempfindlichkeit beim Trocknen

- Druck- und Biegezugfestigkeit

- Farbe, Dichte und Warmeleitfahigkeit

Erginzende Analysen zu Chemie/Keramtechnik
Plastizitat, Spezifische Oberflache
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Beurteilungskriterien von tonigen Rohstoffen Wienerberger
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...nach Augenschein und einfachen Priifmethoden

T
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Plastizitat

) (Pfefferkorn)
Verunreinigungen
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Wienerberger

Beurteilungskriterien von tonigen Rohstoffen e

...nach der KorngroRe

Einteilung nach Winkler

Sand >0,02 mm
Schluff 0,02 - 0,002 mm
Ton <0,002 mm
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...nach der chemischen Zusammensetzung
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Beurteilungskriterien von tonigen Rohstoffen Wienerberger
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...nach der Mineralogie (Differentialthermoanalyse — Thermogravimetrie und Dilatometer)

Tonmineralogie im Vergleich
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Beurteilungskriterien von tonigen Rohstoffen lenerberger
...nach den keramischen Eigenschaften
z.B. Trocknungsverhalten
friihe Anrisse Risse in der Endphase der Trocknung

(typisch fiir Lossartige Tone) (typisch fiir fette Tone mit Smektit)
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Beurteilungskriterien von tonigen Rohstoffen lenerberger
...nach den keramischen Eigenschaften
z.B. nach Druckfestigkeit und Scherbenrohdichte
Scherbenrohdichte vs. Druckfestigkeit
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Wenn die Qualitat nicht stimmt... \é\!il&ggall'ule:erger
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) sl ot X Ausbliihungen

Reduktionen und Risse durch Uberhitzungen

Trocknungs- und Brennrisse

Absprengungen




oy
Der Abbau Wienérberger
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Aufreiflen bei harten Tonen

Y =

Etagenabbau mit Loffelbagger
I
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Wienerberger

Die Aufhaldung

Schlammbecken

Aufhaldung mit Dumper und Schubraupe

Schichtenaufbau zur Homogenisierung / Abbau mit Frontlader




Die Rezeptur
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Wienerberger
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Magerung und Porosierung

Braunkohle

Petrolkoks

Schlacke
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Sonnenblumenkernschalen
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Produktion & Produkt

Wienerberger
Building Value
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Extrudieren Trocknen

Brennen

i

Entladen&Verpacken

Porotherm 50 H.i. Plan

Porotherm 49 W.i. Plan
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Vielen Dank
far ihre
Aufmerksamkeit




